Leder

Masse

Oberflache
Gesamtdicke
Verpackungseinheit
Abriebverhalten
Flachengewicht
Resteindruck
Stuhlrolleneignung
Brandverhalten
Aufladungsspannung

Trittschallverbesserung

Warmedurchgangswiderstand

Massstabilitat
Chemikalienbestandigkeit
Lichtechtheit
Rutschhemmung
Dickenquellung HDF
Feuchtraumeignung
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Naturo Kork AG behélt sich
technische Anderungen bzw.
Verbesserungen vor.
Dargestellte Bodendesign
kénnen leicht abweichen.
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Klebevariante Leder
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Klebevariante
Leder

ca. 915 x 305 / ca. 620 x 450 mm

Hot Coating Plus beschichtet
6 mm

einzelne Platten
AC4

ca. 3500 g/m?
max. 0,1 mm
Typ W geeignet
Cfl-st

<2 kv

17 dB

0,088 m? K/W
< 0,05%

sehr gut

>7

R9

wiss

1 Hochstrapazierfahige Beschichtung

(Hot Coating Plus)

2 2,5 mm echtes, gebundenes Leder
*1,5 mm echtes, gebundenes Leder
3 3,5 mm hochverdichteter Kork

[/

Sockel

Bodenkonzept 2019

HDF Click Leder

ca. 915 x 305 mm
Hot Coating Plus beschichtet
10,5 mm *9,5 mm

6 Paneelen = 1,68 m?
AC4

ca. 9200 g/m?

max. 0,7 mm

Typ W geeignet
Cfl-st

<2 kv

17 dB

0,088 m? K/W
<0,05%

sehr gut

Leder

>7
R9

< 8%
nein

> 500 kg/Ifm - kg/m

HDF Click Leder

wiss

1 Hochstrapazierfahige Beschichtung
(Hot Coating Plus)
2 2,5 mm echtes, gebundenes Leder
*1,5 mm echtes, gebundenes Leder
3 6,8 mm hochverdichtete, feuchtigkeits-
hemmende Holz-Faserplatte
1,2 mm Presskorktrittschall
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Sockel
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